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注意：
本ӗ૱ᆹޘਟ䶐Ǆн䚥ᆸᵜᡰࡇⲴ⌘һ亩઼֯⭘䈤᰾ਟ㜭Պሬ㠤ሩӗ૱ᵜ䓛ˈઈ৺ 
ަ਼һ䙐ᡀ伤ᇣ，道盛ޜਨሩ↔㊫Քᇣн䍏䍓ԫǄ

一、道盛伺服电动扳手ᐕާ㌫㔏亴ᵏ⭘Ҿᐕ୶ъѝⲴ㷪ṃǄ

二、൘ѻࡽˈ䈧࣑ᗵ䰵䈫⨶䀓↔⭘ᡧˈᒦ⮉ᐕާ㌫㔏к৺↔⭘ ᡧѝᡰ标注的
安全标志。

三、ਚᴹ᧕ਇ䗷ᢝ⸙ᐕާ઼ᐕާ㌫㔏ᆹޘษ䇝ⲴਸṬӪઈᯩਟቍ䈅ᆹ㻵，操作和判断工具
系统，培训或操作不当，可能造成严重伤害。

四、䈧н㾱নᡆቍ䈅؞⨶䈕ᐕާ㌫㔏˗ࡉሶнӛਇ䍘䟿ᣵ؍ᴽ࣑Ǆ如果工具发生故障或
损坏，不能正常运转，请联系道盛公司提供技术支持。只有在环境和操作方式正确的情况下，
才能使用本扳手系统。 

五、⭥ࠫ会ሬ㠤ѕ䟽ᡆ㠤ભՔᇣ，在没有检验接电源的情况下，请勿链接扳手操作系统。打开
电源前请确保扳手控制器和工具手柄正确接地。

六、൘⺞؍⭥ⓀᔰޣᯝᔰˈӔ⍱⭥⭥Ⓚ࠷ᯝˈнᆈ൘儈ѻࡽˈ䈧य䀖᪨ԫօ⭥Ⓚ䇮༷ˈ 不
要ሬ⭥䘎᧕ˈᡆᱟ〫䲔E-DED伺服电机扳手᧗ࡦಘ亦ᶯǄ

七、⺞؍䘎᧕的Ӕ⍱⭥⭥㔶Ⲵᡰᴹ⭥Ⓚ㓯ㅖਸഭᇦ઼ᖃൠⲴ⭥ಘ㿴〻ǄнᚠᖃⲴ᧕㓯ਟ㜭Պሬ 
㠤䇮༷ᡆӪઈⲴнᆹޘᛵߥǄ道盛公司不建议更换所使用的交流电源。如果使用不同的电缆或
是电源适配器，请确保接地引脚正确。

八、使用时请佩戴防护镜，保持身体任何部位不接触活动部件和反作用力臂接触点。൘使用E-
MED伺服电机扳手的过程中，请时刻紧握扳手手柄保持对扳手的支持，可以防止紧固过程中发
生意外脱滑伤害。

九、нݱ䇨䎵䗷E-DED扳手ᐕާ㌫㔏Ⲵᴰབྷᢝ⸙٬Ǆࡉሶнӛਇ䍘䟿ᣵ؍ᴽ࣑Ǆ

十、E-DED扳手工具系统经由专业校对人员进行校对。校对工作必须由专业校对技术人员完
成，不恰当的校对会对工具和接头造成损坏。

3



���  䙊⭘ؑ

��� ㌫㔏ݳԦ
道盛ޜਨ⭏ӗⲴE-DED伺服电动扳手ᐕާ㌫㔏वਜ਼ԕл䜘࠶˖

E-DEDᢝ⸙ᐕާ手柄（图一）
E-DED䀖᪨ቿᔿ᧗ࡦಘ（图二）
数据传输⭥㔶（图三）
Ӕ⍱⭥电源线˄മ四˅
ḷ߶৽⭘࣋㟲和卡环（图五）
ṑሩਸṬ䇱
⭘ᡧ

图一 扭矩工具手柄 图二 触摸屏式控制器

图三 数据传输电缆 图四 电源线

图五 反作用力臂
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��� 㿴Ṭ䈤᰾

����� ᢝ⸙㤳ത

E-DED伺服电机扳手ᐕާ㌫㔏Ⲵᢝ⸙㤳ത˖

E-DED 4000 700~4000 N.m
E-DED 8000 1350~8000 N.m
E-DED 10000 2000~10000 N.m

表一

����� ⭥≄㿴Ṭ

䈧⺞֯؍⭘扳手ᐕާ㌫㔏ᰦ┑䏣Ҷлࡇᡰᴹ⭥≄㿴ṬǄ

额定䗃ޕ⭥ Ӕ⍱⭥

额定ᐕާ⭥ ⴤ⍱⭥ 230V

����� ⧟ຳ䈤᰾

⌘ʽ

 ਚᴹ൘┑䏣ԕлᆈۘ⧟ຳ઼֯⭘ᰦᯩਟ E-DED伺服电机扳手ᐕާ㌫㔏Ǆ

电压频率

峰值电流

表二

220V

50Hz

16A

图六

注意：由于峰值电流为16A，本产品电源线插座区别
于10A电源线插座，如图六，请注意适配。

ᡰᴹ⁑ᔿ

ઘ䗩ᓖ㤳ത ᩴ∿ᓖ ॾ∿ᓖ

ᴰվ ��� ��
ᴰ儈 �� ���

ᆈ᭮ᓖ㤳ത ࡠ��� �� ࡠ��� ���
⒯ᓖ ࡠ��� ���ᰐࠍߧ

ᡰ൘४ฏ ⾱→ਟ⟳≄փᡆ㫨⊭

ᣇࠫߢ ṩᦞ ',1 ,(& ���������Ѫ ��*
ᣇ䴷ࣘ ',1 ,(& ���������Ѫ �*� �����+]

㺘三
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���  ⭥Ⓚ㾱≲

 ᵜ䇮༷Ⲵᆹ㻵㘵应当遵守ഭᇦ⭥≄ḷ߶ᡆᱟ਼ㅹ᭸࣋ѻḷ߶˗妥善㇑⨶؍ᣔ㻵㖞；
遵守᧕ൠˈᯝ⭥Ⲵൠᯩᤷሬᶑֻˈԕ৺䪸ሩᇔཆ⭥≄㻵㖞ⲴަԆ䙊⭘؍ᣔ᧚ᯭǄ 
ԕл䜘࠶ᾲ䘠ҶE-DED伺服电动扳手Ⲵ⭥Ⓚ㾱≲Ǆ

��� Ӕ⍱⭥Ⓚ࣏⦷

ড䲙ʽ

䆖ʽ

��� ᧕ൠᆹޘ

重要信息！

⭥ࠫਟԕሬ㠤ѕ䟽Քᇣᡆড৺ᙗભǄᵚ㓿Ự傼᧕ൠѻࡽ䈧н㾱ሶ⭥Ⓚ䘎᧕ࡠᐕާ㌫㔏 
Ǆ൘ᢃᔰ⭥Ⓚᔰޣѻࡽ䈧⺞؍᧗ࡦಘ઼ᐕާᷴ↓⺞᧕ൠǄ൘⺞䇔⭥Ⓚᔰޣ༴Ҿᯝ䐟 
ս㖞ˈӔ⍱⭥⭥Ⓚᯝᔰ䘎᧕ˈнᆈ൘儈⭥ѻࡽˈ䈧н㾱䀖᪨ԫօ⭥Ⓚ䇮༷ᡆᱟ⭥ᨂ 
ཤᡆᱟ〫䲔᧗ࡦಘ亦ⴆǄ道盛公司不建议更换电源电缆，如果使用不同的电缆或适配
器，请确保有接地插头，在连接时注意稳定可靠。

 䘎᧕Ӕ⍱⭥Ⓚ㓯Ⲵᡰᴹ⭥Ⓚᐳ㓯ㅖਸഭᇦ৺ൠᯩ⭥≄㿴〻ǄнᚠᖃⲴᐳ㓯ਟሬ؍⺞
㠤䇮༷ӪઈнᆹޘᛵߥⲴਁ⭏Ǆ

᧗ࡦಘ㾱≲ 220V Ӕ⍱⭥Ǆ

অ⭥㓯ᗵ享᧕ൠǄ࠶᭟⭥䐟⭥⍱ᗵ享䗮16 ࡠ ᆹˈԕ؍䇱ᐕާ↓⺞ˈ䚯ݽ⭥ 
䍏䖭઼䐣䰨Ǆ

᧕ൠᱟ䱢→⭥ࠫਁ⭏Ⲵᕪࡦᙗสᵜ؍ᣔ᧚ᯭǄ
本产品䝽༷Ҷању⭘Ⲵ᧕ൠ电源㓯ˈ䙊䗷Ӕ⍱⭥Ⓚ᧕ཤ䘎᧕ᐕާᷴо᧗ࡦಘǄ

㘵ᓄ自觉遵守ањᴹ؍䳌Ⲵ᧕ൠ〻ᒿ઼ޘ䜘ഭᇦ৺ൠᯩ⭥≄㿴〻䈤᰾Ǆ

���  ᧕ൠ᭵䳌⭥⍱┿⭥؍ᣔ

᧕ൠ᭵䳌ᯝ䐟ಘᱟㅜҼ㓗䱢ᣔ䇮༷ˈԕ൘᧕ൠ㓯᭵䳌Ⲵᛵߥл䚯ݽ⭥ࠫᛵߥⲴਁ⭏Ǆ
本产品 ᧗ࡦಘо A 㓗᧕ൠ᭵䳌ᯝ䐟ಘެᇩǄ 
⌘˖ഭᇦ৺ൠᯩ⭥≄㿴〻ਟ㜭ᴹ֯⭘᧕ൠ᭵䳌ᯝ䐟ಘⲴ㾱≲Ǆ䈧ḕ䈒ԕࡠڊоḷ߶ㅖǄ

��� ᔦ䮯⭥㓯

ᔦ䮯㓯Ⲵ䍘䟿઼ᶑԦሩ⺞؍Ӫઈᆹ઼ޘ品Ⲵᙗ㜭䶎ᑨ䟽㾱Ǆ䈧ḕ䈒ഭᇦ઼ൠᯩ⭥≄ 
㿴〻ᒦоѻㅖǄ
ቭ㇑ᴹӋ㻵㖞㾱≲ᴤ䮯Ⲵ㓯䐟ˈሩԫօᔦ䮯⭥㓯ˈᔦ䮯的⭥㓯Պሶվ⭥ԕ৺ᐕާ
㌫㔏Ⲵ䙏ᓖˈ൘㾱≲ᴤབྷᢝ࣋Ⲵᛵߥлਟ㜭Պሬ㠤䐣䰨Ǆ

��� ༴⨶н↓ᑨᯝ⭥

如果本产品的电源被切断了，那么在一分钟内不要打开。这可以使输入性过载保护正常运
行。反复开关电源频率过高可能导致跳闸，缩短产品使用寿命
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���  ᐕާ㌫㔏ᆹ㻵 
 ��� ᐕާᷴ䈤᰾

E-DED伺服电动扳手为触发激活式，有一个正反转开关（图七）。工具壳两侧各有一
个LED状态显示器（图八），对操作者给出工具准备运行，螺栓连接已成功或是连接
失败的指示。

��↓䖜�৽䖜ᔰ²ޣ᧗ࡦ䖜ᯩੁǄ

��扳手开关²ᐕާ◰⍫Ǆ 
��㌫㔏߶༷ቡ㔚²ᐕާ߶༷ቡ㔚ᰦ㬍㢢 /(' ⚟ՊਁݹǄ 
��ཡ䍕²ᖃᐕާ⋑㜭ᆼᡀ䘎᧕出现错误ᰦ㓒㢢 /(' ⚟ՊਁݹǄ 
��ᡀ²࣏ᖃᐕާ正常工作ᡀᢝ⸙ᰦ㔯㢢 /(' ⚟ՊਁݹǄ

图七

图八
㌫㔏߶༷ቡ㔚 系统错误 ᡀ࣏

��� ᧗ࡦಘ䈤᰾

᧗ࡦಘਜ਼ањ䀖᪨ቿ⭼䶒ˈᰒׯҾ㷪ṃ䘎᧕઼⣦ᘱ᧗ࡦˈҏᱟаݸ䘋Ⲵ䝽㖞䘹

ᤙ઼ᮠᦞ䇠ᖅᯩᔿǄӔ⍱⭥Ⓚ઼ᐕާᷴⲴ᧕ཤսҾ᧗ࡦಘཆ༣Ⲵਣח如图九、图十。

1.E-DED工具手柄接头
2.Ӕ⍱⭥䗃ޕ᧕ཤ˄220V Ӕ⍱⭥˅
3.TF卡䙊䇟ㄟਓ

4.䀖᪨ቿ

5.电源开关

7



图十

�

�

图九

3

4

5

��� 连接工具手柄，控制器和电源

ড䲙ʽ

⌘ʽ

⭥ࠫਟ㜭ሬ㠤ѕ䟽ᡆ㠤ભՔᇣǄ൘ᢃᔰ⭥Ⓚᔰޣѻࡽ䈧⺞䇔᧗ࡦಘ઼ᐕާᷴ↓⺞᧕ 
ൠǄᵚ㓿Ựḕ᧕ൠᛵߥˈнᗇᢃᔰᐕާ⭥Ⓚᡆ工具。

⭥Ⓚᔰ⣦ᘱлˈ䈧यᯝᔰ᧕ཤǄࡉՊᦏൿᐕާᡆ᧗ࡦಘǄ

᤹➗л䶒Ⲵ䈤᰾ˈ㘵㜭ཏᆹޘⲴ䘎᧕ E-DEDᐕާ㌫㔏ǄаᰖᆼᡀҶ䘉Ӌ↕僔ˈE-
DEDᐕާ㌫㔏ቡਟԕ߶༷ቡ㔚䙊⭥ҶǄ

��

��
��
��

��

��

��

��

৲㘳2.0⭥Ⓚ㾱≲ˈᒦ൘䘎᧕ᐕާᷴᡆӔ⍱⭥⭥㔶о᧗ࡦಘѻ؍⺞ࡽㅖਸ䈕 
㾱≲Ǆ
䘎᧕ᐕާᷴ⭥㔶о᧗ࡦಘਣחⲴᨂཤǄ
Ӕ⍱⭥༴Ҿ᧕ൠ⣦ᘱǄ؍⺞
ਓᡆ㻲ˈᨂ䬰઼᧕ൠᨂ࠷㢟ྭ˗⭥㔶㔍㕈ཀྵ྇к⋑ᴹߥӔ⍱⭥⭥㔶⣦؍⺞
ཤ⣦ߥ 㢟ྭਟԕ֯⭘Ǆ

Ⓚᨂཤ༴Ҿᯝᔰս㖞Ǆ⭥؍⺞

䘎᧕⭥㔶о᧗ࡦಘਣחⲴ䘋㓯ᨂཤǄ

䘎᧕⭥㔶о⭥ⓀǄ

Ựḕ᧗ࡦಘоᐕާᷴ↓⺞᧕ൠǄ
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���  䀖᪨ቿ⭼䶒

⌘ʽ 䀖᪨ቿ᱃ਇࡠᵪỠ䴷ࣘᖡ૽ˈᯭࡠ࣐㓴ԦⲴԫօཆ࣋ਟ㜭Պሬ㠤ᦏൿǄ 
⒯≄ᡆ≤࠶ԕ৺儈ਟ㜭Պሬ㠤䀖᪨ቿᦏൿǄᆈ᭮ᰦ䈧䚯ݽ䘉ᛵᖒˈᒦ൘֯⭘ࡽ
䖫䖫 ᬖᤝᒢ߰ᡆᲮᒢǄ
⌘˖ᤷ㓩⋩ᇩ᱃ᔴ㜿ቿᒅ㺘䶒Ǆ䈧⭘аඇḄ䖟ᰐ㔂ᣩᐳ䖫䖫ᬖᤝᒢ߰Ǆ

��� ѫቿᒅ

ѫቿᒅ㻛⭘E-DED扳手的ѝᗳ᧗ࡦ⛩Ǆ൘䘉䟼㘵ਟԕ䇮㖞：系统菜单选择，
扭矩、角度设置，蓝牙智能套筒设置，数据记录，实时显示电机转速和温度等，如
图十၂。

9
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��� 登陆界面

在连接完成后，打开电源，扳手指示灯亮起，显示屏进入载入界面，之后显示登录界面，登录界面
显示和具体功能如图十二，管理员默认密码为123456 ，操作员默认密码：333333，工号由用户随意
填写。

更改时间和日期

输入密码和工号

登录按钮

切换语言

图十二

4.3 主界面
点击登录按钮，进入主界面，详细功能如图十三

功能说明

蓝牙显示

返回登录界面 主要功能设置

更改扭矩和角度

实时温度显示

图十三

10



4.3.1 状态显示

通过状态显示按钮，可以在主界面显示电机实时转速等详细信息。

4.3.2 数据记录

通过数据记录按钮可以查看导出数据，如图十四，导出的数据在TF卡中储存，如图十（3）
注意：显示器最多只能保存1000条记录 ,为避免数据丢失 ,请及时导出至内存卡。

图十四

4.3.3 蓝牙设置

点击蓝牙设置，可以连接有蓝牙功能的智能套筒，如图十五，连接成功后，蓝牙标志会亮
起。本伺服电动扳手为道盛公司生产，只能连接道盛智能套筒来使用此功能，具体使用事
项，请详细咨询道盛液压。

图十五

4.3.4 更改扭矩和角度

（1）点击设定扭矩数字框，可以设定要输入的扭矩值，点击数字框旁边的三角标志，则
可以选择预设扭矩。若此时角度设置为0，则为扭矩模式，输出扭矩为设置的扭矩，如图
十六；

11
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图十六

（2）点击设定角度，更改选项，再点击设定角度数字框，可以设定要输入的角度值，点
击数字框旁边的三角标志，则可以选择预设角度。若此时扭矩设置为0，则为角度模式，
输出扭矩为此角度下产生的扭矩值，如图十七；

图十七

（3）在存在扭矩值时，设定角度，或是存在角度值时，设定扭矩，则进入扭矩加角度模
式，输出的扭矩为设定扭矩在此角度下产生的实际扭矩值，如图十八；

图十八

注意：在角度模式或扭矩加角度模式下，若输出扭矩超过扳手最大扭矩
值，则按最大扭矩输出。

12



4.3.5 系统菜单
点击系统菜单，可以查看并进行详细功能设置，如图十九。

图 十九

（1.1）点击预设值设置，可以对预设扭矩和预设角度进行修改，如图二十，先点击
数字框，输入扭矩预设值，再点击插入，则可以将扭矩插入主界面扭矩预设值列表
中；输入已经存在于列表中的扭矩，点击删除，则可以删除主界面列表中的预设扭
矩。角度预设值操作和扭矩预设值操作相同，可以添加或删除主界面列表中的角
度，预设值列表如图十六和图十七。

（1）系统参数修改

图 二十

（1.2）点击密码修改，输入新密码和旧密码，可以对管理员密码进行修改，操作员
密码不能修改，如图二十一。

图 二十一
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（1.3）扭矩限制，可以设置最大扭矩和最小扭矩，此时扳手会调整输出扭矩范围，
如图二十二。

图 二十二

（2）校正设置

（2.1）点校正，针对某一个固定扭矩时，启动点校正设置，可以稳定精确的输出
某一固定扭矩，此校正对工具扭力范围内所有点都有效。
            如果要使用点校正，需要先将扳手安装到校验台上，或是安装匹配智能套
筒，并且确保校准工具单位与扳手单位一致。
            打开点校正页面，如图二十三，输入需要的固定扭矩，之后启动扳手，运行
一次，通过校验装置或是智能套筒，得到实际扭矩，点击实际扭矩数字框输入扭
矩值，再点击下一步。
            第二步需要重复一次上述操作步骤，如图二十四，目的是进一步确保点校正
准确，之后点击保存则进入点校正模式。
            进入点校正模式后，返回主界面，在设定扭矩选项前，会显示点校正图标，
如图二十五。针对点校正过程中的设定扭矩，系统会对实际扭矩进行调整，直到
输入一个新的扭矩或是退出点校正模式，退出方法见（3.3）。

图 二十三
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图 二十四

图 二十五

（2.2）蓝牙校正，如果购买匹配道盛智能套筒则可以使用蓝牙校正，如图二十六。通过
道盛智能套筒APP，可以查看道盛智能套筒MAC值，开启蓝牙并输入MAC值后，点击
蓝牙连接进行智能套筒匹配，成功后蓝牙图标会亮起。

图 二十六
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    连接成功后，则进入蓝牙模式，把扳手安装到道盛套筒上，输入所需的校正扭
矩，然后启动扳手，通过智能套筒，系统会自动输入实际扭矩进行校正，与点校正
相同，需要进行两步并进行保存，如图二十七。

图 二十七

（2.3）工具校正，通过对工具扭矩范围进行分段，多次输入实际扭矩值从而调整工
具精确度，实际扭矩值为工具打压后校验仪器测得的实际扭矩。
               最大百分比分段一般为7%，10%，20%，30%，40%，50%，60%，70%，之后
三个百分比80%，90%，100%工具会根据之前输入的值自动产生。注意校准值不要
超过工具的扭矩范围，会损坏工具。
               此功能一般为厂家校正工具，出厂时已经进行校正，无需客户自行调整，校
正演示为图二十八。

图 二十八

（2.4）刻度调整，这一功能可以调整工具的刻度表。扭矩1000不需要进行调整，
除此之外的校正范围为800~1200。如图二十九。
             此校正会影响工具校正得到的扭矩输出曲线，从而对整体的打压范围进行精
确调整，点击屏幕中的减号和加号，调整刻度后点击保存按钮，可以完成工具的
刻度调整。
           注意，数字增大会加大输出扭矩，数字减小会减少输出扭矩。
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图 二十九

（3）系统信息

（3.1）工具信息，工具详细信息查询界面，如图三十。

图 三十

（3.2）报警信息，如果扳手红灯亮起报错（图八），可以通过报警信息查询错误原
因，对工具进行调整和维修，调整完成后点击清除，系统将自动复位，无法复位会
再次报错，如图三十一。

图 三十一
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详细错误如下：

1 短路故障
2 欠压故障
3 交流不通或缺相
4 电压过高故障
5 驱动器过热
6 电机电流超限
7 反馈错误
8 电机换向失败
9 STO断开
10 速度跟踪错误
11 速度超限
12 位置跟踪错误
13 位置超限
14 电机启动失败
15 增量式编码器未找到零点
16 电机阻塞故障
17 控制器与驱动器can总线故障

注意，如果错误在调整后无法解决，请咨询道盛公司，本公司会为客户提供解
决方案。

（3.3）点校正信息，查询点校正信息，点击查询可以选择删除校正信息，
退出点校正模式，如图三十二。

表四

图 三十二

（3.4）flash清除，为厂家使用的系统工具，客户无需调整。
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5.1 反作用力臂

警告！
当使用扭矩扳手时，请始终保持身体部位远离电动扭矩扳手运动部件和反力臂。否

则可能带来严重的伤害。

操作扭矩扳手前，确认反力臂有一个坚实的接触点。 

5.1.1反力臂的安装

确认反力臂和卡簧安装牢固，以固定反力臂。操作扳手工具前，确认反力臂接触到刚

性接触点。使用工具时，保持身体部位远离反力臂。

顺时针操作 逆时针操作

警告！

图 三十三

操作过程中，保持手和身体部位远离反力臂和减速器。

图 三十四

警告 只有经过培训的合格人员才能才能操作此工具。

本节介绍操作人员在需要使用反力臂时如何进行力矩循环。
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5.1.2反力臂的高度

确认套筒的最高点与反力臂最高点高度一致，如图 三十五。反力臂的最高点不能高

于或低于套筒的最高点，如图 三十六。

正确：反力臂与套筒在同一水平。

图 三十五

错误：反力臂臂长过短或过长。

图 三十六

不恰当的使用反力臂将不予质保和导致电动扭矩扳手过早失效。

5.1.3反力臂长度

确认反力臂足对齐螺母，如图 三十七。反力臂足不能长于或短于螺母，如图 三十八
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图 三十七：正确长度

错误：反力臂足过长或过短。

图 三十八：错误长度

联系道盛公司或经销商定制反力臂。

5.1.4接触点

确认反力臂在反力臂足的中部接触。如图 三十九.不要在反力臂足的后部接触。

正确：反力臂是在反力臂足的中间接触。

图 三十九正确的接触点
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错误：反力臂是在反力臂足的后部间接触。会导致工具过早失效。

图 四十  错误的接触点

5.2  扳手方向

在使用扳手前应确认扳手的运行方向，进行正确的工具操作。

紧固

旋松

右侧按下    =

左侧按下 =
方向更改

启动扳机

操作扭矩循环：

1. 用卡簧将反力臂固定在电动扭矩扳手上。

2. 通过工具控制器更改扭矩设置，具体设置步骤见（4.3.4）。

3. 将电动扭矩扳手的输出轴插入套筒四方。

4. 使正/反转开关处于处于对应位置。

5. 按下并按住扳机。

注：任何时候要想停止，松开扳机即可。

5.3  工作流程
图 四十一
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